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MAQUINAS DE ALTA EFICIENCIA

Investir em qualidade significa obter exceléncia no seu produto
com reducdo de custos operacionais. Com tecnologia que otimiza
o processo de produgdo, vocé pode aumentar sua produgdo, B8 : . |
reduzir desperdicios e maximizar lucros. S ¥ Sl h L T .
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Especializados. de pecas para a instalagéo desempenho q: *n -
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Import & Export
Atuamos como representante de mdquinas de alta performance

para fabricagéo de solados.
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Maquinas (5753 m) E.V.A

ES406SS-E.\/.A Bicolor

MAQUINAS LINEARES PARA PRODUGAO DE SOLA, ENTRESOLA E SANDALIAS DE UMA/DUAS CORES EM EVA INJETADO

FUNGAO
® ALTURA DE OPERAGCAO DE ACORDO COM A ENGENHARIA HUMANA
® CURSO DE ABERTURA EXTRA

® CURSO DE ABERTURA DO MOLDE 350MM

® FORCA DE FECHAMENTO EXTRA DO MOLDE

©® 2000KN

® ABERTURA RAPIDA DO MOLDE

® ECONOMIZA 30% DE ENERGIA ELETRICA

® SISTEMA SERVO HIDRAULICO ECONOMIA DE ENERGIA

® COMPENSACAO DE MOLDE

® SAIDA LATERAL DOS INJETORES

REFERENCIA TECNICA

Estacdo porta-moldes
Forga de fechamento do molde

Curso de abertura do molde

Placa de aquecimento
Dimensoes

Altura padréo do molde
Altura de injegéo
Passagem entre colunas

Distancia entre
Centros de furos de injegcdo

Poténcia de aquecimento de placas
Unidade de injegGo
Ndmero de Unidades de injegGo

Did@metro do parafuso
LD

Volume de inje¢Go
Pressdo de injegéo
Velocidade de injegéo
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Ne°
kN
mm
mm
mm

mm

mm

mm

kw

N°
mm
mm
cm?
bar

cm?fs

4
2000
350
310*600

125*330

60*160
860

360

8

4
60 60
19 19

1100 | 1100

1100 | 1100

230

6
2000
350
310600

125*330

60*160
860

360

8

4
60 60
19 19

1100 | 1100

1100 | 1100

230

8
2000
350
310*600

125*330
60*160

60 | 60
19 19
1100 | 1100
1100 | 1100
230

2000
350
310*600

125*330

60*160
860

360

4
60 60
19 19

1100 | 1100

1100 | 1100

230

Velocidade do parafuso

Torque do parafuso (max.)

Zonas de aquecimento
Energia instalada

Aquecimento de Unidades
de Injecdo

Injetor de Movimento Motor

Bomba de Vécuo
Placas Aquecidas

Motor da Unidade Hidraulica
Poténcia Total Instalada

Média Consumo

Energia Elétrica

Ar

Unidades de refrigeragéo
Peso

Peso Liquido

Dimensoées

Dimensées da maquina (uw)

rp.m
daN.m
N©

kw

kw

kW
kw

kw

kW

kwW/h
NL/minf
Kcal/h

T

0~140
160

5.5X4
77

64
105

191

100
100
18000
30

9X4.2X3.1

0~140
160

5.5X4
232

96
105

223

100
100
21000

40

11X4.2X3.1

0~140
160

5.5X4
222

128
105

255

100
100
27000
50

13X4.2X3

0~140
160

5.5X4
22

160
105

287

100
100
30000
60

15X4.2X3.1




. 090
E266UP - E.V.A Monhocolor

E s z o 6 G RTAZMOLDE N 2 I 6 I 8 I 1 TORQUE DO PARAFUSO (méx.) DaNm 160 160
FORGA DE FECHAMENTO DO MOLDE KN 2000 ZONAS DE AQUECIMENTO N° 7 7
~ < ~ < ENERGIA INSTALADA
PRODUGCAO DE MAQUINA DE MOLDAGEM POR INJECAO DE E.V.A LINEAR, ENTRESSOLA, SOLA E SANDALIA CURSO DE ABERTURA DO MOLDE mm 350
= AQUECIMENTO INJETORES Kw 10.5 10.5 10.5 10.5
DIMENSOES DA PLACA DE AQUECIMENTO mm 580x550
INJETOR DE MOVIMENTO DO MOTOR Kw 15 15 15 15
ALTURA PADRAO DO MOLDE mm 105-320
-~ AQUECIMENTO PLATO KW 26.8 80.4 107.2 134
Fu N GAO CEUEAREINES S mm &2 MOTOR DA UNIDADE HIDRAULICA Kkw 48.6 48.6 48.6 486
PASSAGEM ENTRE COLUNAS mm 605 BOMBA DE VACUO Kw 22 22 22 22
® SERVO SISTEMA DE ECONOMIA DE ENERGIA
~ DISTANCIA ENTRE OS CENTROS DE INJEGAO| ~ mm 240/290 POTENCIA TOTAL INSTALADA Kw 89.6 143.2 170 196.8
® ALTURA DE OPERACAO DE ACORDO COM A ENGENHARIA HUMANA. I
POTENCIA DE AQUECIMENTO DE PLACAS KM 6,7
® CURSO DE ABERTURA EXTRA U BADE BELEEAD ENERGIA ELETRICA Kw/h 20 44 55 76
® CURSO DE ABERTURA DO MOLDE DE 350 MM NUMERO DE INJETORES Ne 2 (1p/ vers. 2 est)) OPCIONAL AR NL/min 100 100 100 100
A 60 75 K i
® FORGA EXTRA DE FECHAMENTO DO MOLDE EXS&LRS% 'f/% PL;/\SS?LJ:(\)AS o o UNIDADES DE REFRIGERAGAO frig/h 16000 21000 27000 30000
PESO
® 2000 KN VOLUME DE INJEGAO cm? 900 1400 PESO LIQUIDO Kg 12600 | 23600 | 29044 | 34600
A PRESSAO DE INJEGAO bar 1065 BRI
©® ABERTURA RAPIDA DO MOLDE G o o e A PROFUNDIDADE m 4500
X VELOCIDADE DO PARAFUSO - . - B-COMPRIMENTO mm 4660 8500 10420 12340
® DESIGN DE PROTEGAO AMBIENTAL VERDE R X 230 360 COMPRIMENTO DAS ESTAGOES mm 1920 | 5760 | 7680 | 9600
VELOCIDADE DE INJEGAO cm?/sec BT m BRaE

® INJETA DOIS PARES EM CADA MOLDE
® COMPENSAGAO DE ALTURA DO MOLDE
©® SAIDA LATERAL DOS INJETORES
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Termo
Plasticos

TR/PVC/TPU...

MAQUINAS ESTATICA PARA A PRODUGAO DE SOLAS DE
UMA/DUAS CORES EM MATERIAIS TERMOPLASTICOS

FUNGAO

COM 35 ANOS DE EXPERIENCIA NO CAMPO DE MAQUINAS
ESTATICAS E QUASE 5000 UNIDADES VENDIDAS NO MUNDO,
A GLOBAL BS/150 E O RESULTADO DE UMA PESQUISA
BEM-SUCEDIDA VOLTADA PARA A PRODUGAO DE CUSTOS
E ORIENTAGAO DE MARKETING. A GLOBAL BS/150 INCLUI
PRINCIPALMENTE DOIS TIPOS DE EXTRUSAO E PISTAO DE PARAFUSO,
PARA A PRODUGAO DE SOLAS BICOLORES EM TODOS
OS TIPOS DE MATERIAIS TERMOPLASTICOS (TR,TPR.PVC,TPU).

15 1

-~ -
REFERENCIA TECNICA
Termos Técnicos I Unidade I
Porta-molde
Porta-molde N.
Forca de Fecamento do Molde|  ton
Curso de Abertura do Molde mm
Espessura do Molde mm
Tamanho Maximo do Molde mm
Unidade de Injecdo
Numero de Extrusoras N.
Numero de Injetores N.
Diametro da Rosca mm
Velocidade da Rosca r.p.m
Volume de Injecdo cc
Capacidade de Plastificagao kg/h
Poténcia Instalada
Poténcia Total Instalada kW
Consumo Médio
Energia Elétrica kW/h
Ar NL/min
Unidades de Refrigeragéo friglh
Peso
Peso Liquido Kg
Dimensées
Comprimento mm
Largura mm
Altura mm

Extrusora Parafuso-pistao
2
220
max.370
120*200
480x550 480x550
4
4
66 65 5] 45
226 160 130 160

750 1000 720 480

45 100

kw o | 7638 | 46

8 | 15
200
12000
8500 8800

2200
2700
2600

BSZZO TR/PVC/TPU...

MAQUINAS ESTATICAS PARA A PRODUGAO DE SOLAS DE UMA/DUAS CORES EM MATERIAIS TERMOPLASTICOS

FUNGAO

COM 35 ANOS DE EXPERIENCIA NO CAMPO DE MAQUINAS
ESTATICAS E QUASE 5000 UNIDADES VENDIDAS NO MUNDO,
A GLOBAL BS/150 E O RESULTADO DE UMA PESQUISA
BEM-SUCEDIDA VOLTADA PARA A PRODUGAO DE CUSTOS
E ORIENTAGAO DE MARKETING. A GLOBAL BS/150 INCLUI
PRINCIPALMENTE DOIS TIPOS DE EXTRUSAO E PISTAO DE PARAFUSO,
PARA A PRODUGAO DE SOLAS BICOLORES EM TODOS
OS TIPOS DE MATERIAIS TERMOPLASTICOS (TR,TPR.PVC,TPU).

S 220
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REFERENCIA TECNICA
Termos Técnicos I Unidade I
Porta-molde
Porta-molde N.
Forga de fechamento do Molde ton
Curso de Abertura do Molde mm
Espessura do Molde mm
Tamanho Maximo do Molde mm
Unidade de Injecéo
Numero de Extrusoras N.
Numero de Injetores N.
Diametro da Rosca mm
Velocidade da Rosca rp.m
Volume de Inje¢éo GG
Capacidade de Plastificagdo kg/h
Poténcia Instalada
Poténcia Total Instalada kW
Consumo Médio
Energia Elétrica kW/h
Ar NL/min
Unidades de Refrigeragéo frigih
Peso
Peso Liquido Kg
Dimensoées
Comprimento mm
Largura mm
Altura mm

Extrusora

480x550

66
226
750

45

kW

9500

Parafuso-pistao

2
220
max.370
120*200
480x550
4

65 55 45
160 130 160
1000 720 480

100
| 76.38 | 46
| 15
200
12000
9800
2200
2700
2600




szaz TERMOPLASTICO BICOLOR SP 5 5- 3 TERMOPLASTICO MONO COLOR
TR/PVC/TPU... TR/PvVC/TPU...

USADO PARA PRODUZIR SOLADOS DA SERIE TR/TPU/PVC/TPR MAQUINA ESTATICA SP55-3 PARA PRODUCAO DE SOLA MONO COLOR EM MATERIAIS TERMOPLASTICOS
Com 80 anos de experiéncia na produgdo de A segio explica UNIDADE | Rx202 A produgto é adequada para diversos tipos de calgados, |Termos Técnicos D e [ e gistdo/v255-3
equipamentos de moldagem por injegdo Plmero dzestacio Estagdo | 2 feitos de materiais termoplésticos compactos e expandidos, |Ferga de fechamento do moide KN 600
tati 16.000 idad did Forca total de fechamento Ton 220 com ou sem solas mono color embutidas (pqrte inferior de |Curso de abertura mm 3031300
estatica e quase 1o. unidades vendidas em Tamanho méaximo do molde mm 420 x 420 x 250 couro, tipo sanduiche, tipo cinta de salto, etc.). Representa a iﬁﬂﬁgenigzﬂg‘gg‘iﬁgfd‘;'e moldes o 200
todo o mundo, desenvolvemos com sucesso a Curso méximo de abertura mm 350 melhor escolha de maquina de moldagem por injegdo estdtica [Altradomolde e o
série b Rx202 de acordo com o posicionamento Angulo de rotagio do modo . 02 - 902 para solas monocolores. Por solucionar com eficdcia todos os :Qﬁgfcf’rgsqjusm"e Ml i ‘
d do. O sist d P P . Diametro do parafuso de alimentagso mm 65 tipos de problemas deste tipo de produto, a diversidade de |Diametro do parafuso mm 55
€ mercado. D sistema servo da maquind € mais RPM do parafuso de alimentagéo 0-200 tipos, cores e materiais exige que a maquina tenha grande ngggé‘i?ggd‘i°d%°;fg$fﬁ’cggd0 de cada injetor kg/h o
econdmico e eficiente, para a produgdo de uma Zonas de aquecimento do injetor no 5 flexibilidade. Principio de operagdo: A mdquina utiliza um |Volume de injegdo cc 720
. I P s i H & a Pressdo de injegéio bar 650
variedade de sola de materiais termopldsticos de Pressio de injego Mpa 180 sistema de jato de compressdo. Motores extrusores com trés | e— rpm 130
. Volume de injegio @if 1200 velocidades ou, como opcional, estéo disponiveis para motores |Torque do parafuso daNm 80
mono ou bicolor,como: Proporgio rosca D 2 de injegdo de parafuso/pistdo e hidraulicos. A maquina ‘Z’g:%csf%%dgq%‘;glrﬁ‘éﬂgo cm’ [seg .
TR,TPR,PVCGTPU Pressdo maxima do sistema Kgf/cm? 220 consiste em 3 estagées de tI'CIbG|hO, manuais ou E'ODEC? . ¢ '\Il(élfl) n3
L ~ . .o . ) h - i Ati : ico de aquecimento .
carro d e | nJ e g do com d ois i n] etores Consumo elétrico da unidade de alimentagdo KW 15.4 semiautomaticas com extrator Hidréuliicg KW 30
independentes Consumo méximo de energia kw 58.4 (Opcional). A propulsdo é pneumatica ou hidraulica [Potenciatotal . energia i a3
: Consumo médio de energia Kw 30 (opcional). A estrutura simples e a composigdo robusta e |DpIMENSOES E PESOS
(L*W*H) Dimens&es mecénicas mm 4600 x 3600 x 2500 flexivel das pegas permitem que esta série de produtos seja LCGJ%Ufﬁmento :m gggg
Peso mecanico Ton 9 adaptada a uma variedade de requisitos de producgéo, Anurg mm 2700
garantindo a mais alta qualidade e produtividade da md&o de |Peso liquido total kg 4200
obraemdiversos ambientes de trabalho.
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BORRA

INJECAO
HA

RB1061 mono coLor

MAQUINA DE MOLDAGEM POR INJEGAO AUTOMATICA DE BORRACHA

1. Posicionamento de injetor preciso.

2. 0 mecanismo de fechamento e travamento do molde estd em um formato de estrutura Unica com maior forga

de fixagéo e travamento do molde, para uma bela aparéncia dos produtos sem rebarbas.
3. troca rapida de molde

4. Compacta e de facil instalagéo.

5. Em conformidade com o design humanizado, facil de operar, abertura e fechamento automaticos do molde,

economizando custos de méo de obra.
6. Adotando interface homem-maquina inteligente e controle de programa PLC, com medigéo precisa.
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Modelo

Estagbes de trabalho

N° de parafusos e cilindro ( cilindro )
Didmetro do parafuso (mm)
Presséo de injecdo (Bar/cm2)
Velocidade de injecéo G/S
Velocidade do parafuso ( R/min’)
Forca de fechamento (kn)
Espago maximo do molde (mm)
Poténcia de aquecimento (kw)
Poténcia do motor (kw)

Pressd@o do sistema ( Mpa )
Dimensé&o da maquina C*L*A (M)

Peso da maquina (T)

RB 260
2
1
60
1200
0-200
0-120
200
420*360*280
20
1.2
14
1,9%3,3*1,96
6.8

RB 660
6
1
60
1200
0-200
0-120
200
420*360*280
40
33,6
14
5,7*3,3*1,96
15.8

RB 860
8
1
60
1200
0-200
0-120
200
420*360*280
52
44,8
14
7,3*3,3*1,96
18,8
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Maqulnus KAICHI Composto

MISTURADORINTERNO REFERENCIA TECNICA

KN EADER KCM-80 KCM-90E KCM-110 KCM-190E KCM-270 KCM-400
N : 80 87 10 200 235(255 425
Volume Tatal da cdmara de mistura 2(§:;ess‘°s) Rotor de meching 2(2;’::“’3) Retier G HEEHiis g Asgs 4 Asas
Volume de trabalho da camara de mistura 60 ~56 82.5 140 176(191) 319
relagdo de velocidade do rotor 40 6~60 ~40 6~60 4~40 6~60
r: ™ relagdo de velocidade dos rotores 1115 11 1115 11 1117 11 1115 1:1
e
Y o o i 0.6-0.8 0.6-0.8
Pressdo do ar comprimido 0.6-0.8 0.6-0.8 0.6-0.8 carneiro carneiro carneiro
hidraulico O O
hidréulico hidréulico
! - - . 160~200 ~350
N Consumo de ar comprimido .35 ~140 ~60 carneiro carneiro il
l.\_ i hidraulico hidraulico hidrdaulico
r 3 Pressdo de resfrlamentoagud 0.3-0.4 0.3-0.4 0.3-0.4 03-0.4 0.3-0.4 0.3-0.4
L hr iy Conduzindo a poténcia do motor 200 520 250 1100 1250 2 x1250
Dimensédo 7000x2760  7040x2865 6620x2640 9000x4500 10060x5000 11150x4960
x4500 x4150 x4392 x6200 x6330 x7040
Peso bruto (excluindo motor principal) ~23 ~23 ~24 ~45 ~59 -76

CARACTERISTICAS DA ESTRUTURA

1. Diferentes tipos de rotores atendem aos requisitos técnicos de mistura.

2. A cmara do rotor, a porta de descarga e o cilindro hidrdulico sdo refrigerados
por circulagdo. Com a TCU, garante-se a qualidade do composto de borracha
misturado.

3. As superficies de contato do rotor, cdmara, porta de descargaq, cilindro hidraulico
e outras partes em contato com a borracha de mistura sdo cromadas ou
revestidas com metal duro resistente ao desgaste.

4. O dispositivo de vedacdo hidraulica garante uma vedagéo confidvel dos gréos
dos materiais.

5. O cilindro hidraulico superior &€ do tipo hidrdulico ou pneumadatico, permitindo o
controle continuo da prensa.

6. O peso flutuante é do tipo descendente, a porta de descarga é acionada por
engrenagem e cilindro hidraulico, com bom desempenho de vedacdo.

7. Diversos sistemas de acionamento atendem ds necessidades do cliente.

8. O sistema de controle é feito por PLC.



AMASSADORDE DISPERSAO = KNEADER Caracteristicas do amassador de dispersdo:
PARA INDUSTRIA DEBORRACHA, PLASTICO E QUIMICA

1. Sistema automatico de controle de temperatura e tempo para proporcionar
100% de efeito de mistura.

2. Camara facil de limpar e com cores variaveis.

3. Producdo em 6 a 10 minutos/lote equivalente a 2 unidades de rolo de mistura.
4. Camara de mistura pressurizada e selada para proporcionar alto desempenho
de mistura e evitar impactos ambientais.

5. Facil instalacéo, operagéo e manutencdo para reduzir os custos operacionais.

REFERENCIA TECNICA

Modelo KCN-3L KCN-10 KCN-25 KCN-35 KCN-55 KCN-80 KCN-110 KCN-150 KCN-200
Capacidade de mistura |8 3 10 25 35 55 80 110 150 200
Poténcia principal Kw 2 15 37 55 55/75  90/110 160/200 220 280
Motor de freio Kw 055 0.75 0.75 2.2 3.0 4.0 5.5 5.5 7.5
Angulo de inclinagéo 110 110 10 140 140 140 140 140 140
Compressor de ar KW 1.5 22 22 5.5 5.5 7.5 7.5 15 20
Coletor de po HLL-10 HLL-10  HLL-10  HLL-10  HLL-15  HLL-20 HLL-30 HLL-30  HLL-30

IR NS (o[ 1M Mpa 0.2-0.4 0.2-0.4 0.2-04 02-04 02-04 03-04 03-04 03-04 03-04

/o [VI=Ieilaal=TaloNoAYe[sToJ @ Mpa 0.5-0.8 0.5-0.8 0.5-0.8 0.5-0.8 0.5-0.8 0.5-0.8 0.5-0.8 0.5-0.8 0.5-0.8

Aquecedor elétrico KW 4 6 9 12 15 18 24 28 32
Para processamento misto de borracha, plastico e matérias-primas industriais Peso da maquina kg 1200 2300 4800 6500 7800 10500 14500 19500 22500
quimicas oi . ) 190 x 100 220 x 135 250 x 148 320 x 190 330 x 220 380 x 230 410 x 270 420 x 330 450 x 340
Imensoes gerais Cm X200 x200  x250 X300  x310 x320  x358  x390  x420
1 2 3 4

Produtos aplicaveis do misturador de compactacgéo pressurizada forte E.V.A

Solas de espuma, solas de borracha, TPR, rolos de borracha, esponjas de borracha,

Pl
pneus, bolas esportivas, anéis de borracha, tubos de borrachaq, elésticos, rolhas de
garrafa, vedagdes de 6leo, borracha a prova de choque, fita adesiva, eldasticos, v*—"
masterbapers, tinta, pecas de borracha elétrica, varios produtos de borracha - - — p——
2A4FAMEN 4. FlzUHE R 0 6.7 B R BASAHE SN

automotiva e varias matérias-primas mistas da indastria quimica .
M Ry 7



Granulador de alimentagdo dupla

ALIMENTADORTIPO EIXO DE REBOQUE

=t BfE mEEEEE MEREEE
Color Master batch Cable Material Tow-shaft type feeder Tow-Cone type feeder
REFERENCIA TECNICA
PR DiGdmetro do parafuso Poténcia do parafuso
Modelo Motor de agitagdo de extrugd o A estrul?sdo Motor de Corte
KCJ-50 5HP 50mm 15HP THP
KCJ-120 7.5HP 120mm 60HP 3HP
KCJ-165 10HP 165mm 100HP 3HP

KCJ-180 15HP 180mm 150HP 3HP

ALIMENTADOR
TIPO CONE DE
REBOQUE

CARACTERISTICAS DA ESTRUTURA:

1. Alinha de producgdo &€ composta por moinho misturador, transportador de
cacambas, alimentador e paletizador com métodos de corte a quente, apresentando
alta automacdo e capacidade. Caracteriza-se por uma construgdo compacta.

2. A maquina ocupa menos espaco e drea Util e é instalada em fundagdo.

3. O alimentador, amassador e a extrusora da maquina de peletizagdo possuem seus
proprios sistemas de aquecimento e resfriamento, respectivamente, que podem
realizar o controle de temperatura em circuito fechado, de acordo com as exigéncias
da tecnologia especifica de produgdo.

4. O mecanismo de alimentagdo possui design de parafusos duplos cénicos e possui
alta capacidade de alimentagéo. E especialmente utilizado para misturar materiais
diretamente através do misturador para extrus@o na peletizacédo.

5. O cilindro e o parafuso extrusor séo feitos de ago-liga 38CMoAIA de alta qualidade
e sdo tratados com fixagdo de nitrogénio, apresentando alta durezaq, resisténcia ao
desgaste e d corrosdo. 6. Um trocador de tela automdatico ou manual entre o
parafuso de extrusdéo e o cabegote pode aumentar a eficiéncia na substituicdo das
telas enquanto a linha opera sem interrupgdes.

7. O sistema elétrico com controle PLC composto por transformadores permite que o
alimentador, a extrusora e a maquina de peletizagéo trabalhem com alta preciséo,
de acordo com os requisitos tecnolégicos, em uma ampla faixa de regulagem de
velocidade continua. A linha pode ser interligada, com alarme luminoso e sonoro, o
que pode ser feito de forma confidvel e perfeita.




Maquina de refino de borracha aberta (plastico)

REFERENCIA TECNICA
L= i - 8 .::- Jgtd FTL = Especificagses| O diGmetro Vzlgcl:ii:r?qd ®| Expessura [ Largura de|pstenciq Dimengbdes Gerais
SR Y mmm ¥4 e modelo do rolo dorolo | Minimado | rolamento (LXW x H)
Drilled roll Corrugated roll Smaooth roll x comprimento (mm) médio Sl

XY - 311120 360 x 1120 7.5-22,5 =0.20 900 13.3/40 6050 x 1500 x 2240 1.5

XY - 311400 400 x 1400 8.8-26.39 >0.20 1200 18.3/65 5600 x 1410 x 2385 15

XY - 4F 1120 360 x 1120 7-21 =>0.20 900 18.3/55 6100 x 1500 x 2240 13

XY - 4F 1400 400 x 1400 8.8-26.39 =0.20 1200 25/75 6350 x 1850 x 2490 18
XY - 3L 1120 360 x 1120 2-20 >0.20 900 37 5500 x 1700 x 2300 1n.7

XY - 5T 635 240 x 635 9 >0.20 550 7.5 1400 x 1000 x 1870 2
XY - 5T 700 230 x 700 1.5-13 =>0.50 600 7.5 3600 x 1620 x 1030 3.5

CARACTERiSTICAS DA ESTRUTURA: XY - 4r 1730 610 x 1730 5.4-13 >0.50 1500 180 7050 x 4110 x 3750 64

1. O rolo é feito de ferro fundido resfriado de vanadio e liga de titanio, portanto, a superficie é dura e XY T8 308 (NO101XI1830 6-60 =010 1600 GG IE 25003 S0P EToRT] INOC
usd@vel; o processamento interno pode tornar a temperatura da superficie do rolo bem proporcionada. XY - 411730 6101730 5-60 =018 1500 RS RODICR i SR o 65
2. Esta mdaquina tem dispositivos de protegdo contra sobrecarga, e os principais componentes néo B I 5-80 =015 Lo LLORGEN RE0RORIE0S0RI0210 3
podem ser danificados devido & sobrecarga. XY - 4S 2500 760 x 2500 5-50 > 0.15 2200 160x4 12280 x 6500 x 5900 90
XY - 4S 3400 900 x 3400 5-50 = 0.15 3100 200 x40 17000 x 8630 x 9350 145

3. Esta mdaquina estd equipada com um dispositivo de freio de emergéncia. Quando um acidente
emergente acontece, puxe a haste de tragdo e, em seguida, a maquina parard imediatamente. E
seguro e confiavel.

4. O sistema de transmissdo adota o redutor de eixo duplo de flanco de dente duro ou o redutor de
planeta de flanco de dente duro NGW, que tem estrutura compacta, baixo ruido e alta eficiéncia.

5. A base da maquina & uma estrutura completa, por isso € muito conveniente para a instalagéo.

REFERENCIA TECNICA

Usos:

Extruséo de rolo
para Folha de
borracha.
colagem e fricgdo
de borracha de
tecidos.

([eTe ol XK-160 XK-250 XK-360 XK-400 XK-450 XK-550 XK-560 XK-660 XK-710

| Modeo |

160 250 360 400 450 550 560-510 660 710
- 320 620 900 1000 1200 1500 1530 2130 2200
9 163 167 193 218 225 272 28 319
- 1135 11 1125 1127 127 12 12 1124 LISl
45 8 10 10 12 16 15 05-15 05-15
-2 10-15 20-25 18-35 50 50-65 50-65 165 190
55 185 30 45 3 1o 90 185/250 280
W33 2722 3820 4240 4875 6320 5800 7280 8185
920 M5 1530 1780 1840 2180 2180 3400 3910
1394 1345 1700 1760 1830 1880 1870 2530 2270
-2 ~32 -85  ~8  ~ll4  ~22 ~2256 ~49 -5




EXTRUSORA DEBORRACHA DE AI.IMENTAQKO FRIA

EXTRUSORA DEPARAFUSO DUPLO CORROTATIVO

~

KAICHI RUBGI#&MAC! mbﬁ

Uso: A maquina é usada para extrus@o de vdrios produtos de borracha e alimentacgéo
de borrachaCaracteristicas estruturais:

1. A extrusora de borracha de alimentacdo fria Pin-barrel séo feitas pela Empresa com
tecnologias introduzidas. Diferentes cabegas de extrus@o sdo aplicadas para extrudar
varios produtos de borracha semi-acabados. As maquinas também podem ser usadas
para alimentar borracha para os manglers.

2. Barril para estrutura do tipo seccional, o barril de alimentagéo com ranhura espiral e
um rolo lateral com o aumento da capacidade de alimentacdo, plasticizacdo do barril
e secdo de extrusdo com diferentes nUmeros de pinos.

3. Maquina de parafuso, fresadora, polimento por alta precisdo geométrica CNC
importado. A artrite tratada com boa resisténcia

4. As engrenagens no redutor sdo feitas de ago de liga, cujos dentes séo duros.

5. Um dispositivo de circulagéo de dgua quente controla automaticamente a
temperatura em cada zona.

6. A maquina é acionada por um motor DC.

7. As vantagens da mdéquina incluem melhor resultado de plastico, maior capacidade
de extrusé@o, menor temperatura da borracha de saida e operagdo suave.

8. A empresa também especificamente para a produgéo de extrusoras de barril de
pinos de alimentacgdo, transportando filme.




APLICADO A MATERIAIS ESPECIAIS

E um equipamento ideal para produgdo em larga escala, pesquisa e
desenvolvimento cientifico. Pode processar masterbatches e masterbatches
de fibra, enchimentos modificados, misturadores modificados (misturadores
de plastico e borracha, ligas plélsticqs), masterbatches funcionais como EVA,
adesivo hot-melt, materiais de sola TPR, materiais com protecdo UV, bem
como materiais extrudados reativamente, revestimento em p6é e materiais de
exaustdo de alta capacidade.

Caracteriza-se por alta automacdo, alta densidade e enchimento, forte
dispersdo, alto rendimento, oficina de limpeza e produto especial com
granulos de alta densidade em processamento.

Pode ser equipado com peletizador refrigerado a dgua, peletizador
refrigerado a ar, peletizador aquecido de anel de dgua, peletizador excéntrico
de névoa de aguaq, peletizador subaqudatico, peletizador de anel de dgua

estaciondrio, de acordo com os requisitos tecnolégicos e materiais especiais.

ESPECIFICA?éES PARA EXTRUSORA DE
PARAFUSO DUPLO CORROTATIVO:

(V[cIe[-]ol KC-20 KC-30 KC-35 KC-50 KC-65 KC-75 KC-80 KC-90 KC-135

]

2] 30.7 3.6 50 63 72 83 92 133
3.85 4.7 6 6 9 n 12 14 235
32 28-50 32-50 8285 B2E5?, 32-52 32-52 32-52 32-48
600 600 600 500 500 500 500 500 400

3 1 15 45 75 1o 160 315 600
1-15 10-50 30-60 80-150 150-300 300-500 450-800 600-1000 1300-2000

UNIDADE DE GRANULAQKO DENSA

CONTINUA DEROTORDUPLO

Dispersao, cisalhamento, mistura e densificagéo de masterbaches

de pldastico de alto enchimento, mistura e granulagdo de borracha

e agentes auxiliares

KCM - 120/150
100KW/37KW

600kg/h

KCM -150/200
200KW/75KW

1200kg/h

KCM - 180/250
400KW/132KW

2500kg/h
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Lab Mixing mill Lab Blender Lab kneader
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Rubber Bale Cutter Lab dispersion kneader Double=Co Feeder
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quUInus @ :J:DU SHOE MACHINE Borruchu « Derramamento Manual: Operagdo simples, amigéavel para iniciantes

« Estrutura Simples: Fcil manutengéo

« Baixa taxa de defeitos: abaixo de 10%

- Sistema de Servico Hidrdulico: Eficiente em Energia
« Compativel com Moldes Convencionais

Modelo HD-861-6
Material RUBBER
Estacdes de trabalho Estacdes 6
Didmetro do Cilindro mm 320
Presséo de fechamento do molde ton 200
Modo de aquecimento Electric
Especificacéo do molde mm 400*370*1
Poténcia de aquecimento do molde kw 42
Eletricidade Total kw 70
Capacidade do tanque de 6leo L 600
Dimensdo da maquina (CxLxA) mm 6000x1700x2300
Peso da mdaquina kg 15000

Devido ao motivo da atualizagéo do produto, os pardmetros relevantes do produto estéo
sujeitos a alteragdes sem aviso prévio.
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« Derramamento Manual: Operacgdo simples,
amigdvel para iniciantes

« Estrutura Simples: Facil manutencgdo
« Baixa taxa de defeito: Abaixo de 10%

« Alta Qualidade: O sistema de vacuo garante
alta qualidade do produto acabado:

« Alta Producdo; até 4 pares por mola

« Sistema de Servico Hidraulico: eficiéncia de
Energia

r|1

i

"

e ey R :q.

o « "";'_5:;.,\'\

HD-778-8

Mdaquina E.V.A Bicolor ( prensa com sistema de vécuo)

mm 9500x1600x2300

EIEN
EVA/RUBBER EVA
8
800x650x40
550
530
150
300
160
3
2
11x2
165
900
12000x1600x2600

26000

Devido ao motivo da atualizagdo do produto, os par@metros relevantes do produto estdo sujeitos a alteragdes sem aviso prévio.




Maq Uinﬂs /N E=-TPU Especificagdo e parédmetros da maquina de moldagem

1. Rendimento e custo

(1) Capacidade de produgéo: 3.000 a 3.500 pares/dia

(3) Custo de mao de obra: 1 pessoa pode operar 2 maquinas

2. Especificagbes e pardmetros do equipamento de suporte

(1) Poténcia: cerca de 20 kW (incluindo equipamento de conformagéo
e equipamento de suporte)

(2) vapor: « Uma caldeira de 0,5 t, com pressdo de alimentacéo de 8 kg
e 2 tanques de vapor de 5 m?

(3) Ar: « Um compressor de ar de cerca de 10 kW, com presséo de
alimentacdo de 8 kg

2 tanques de arde 2 m?®

(4) Resfriamento: * Uma torre de resfriamento de 10 t

2 tanques de dgua de 10 m?

Um sistema de abastecimento de dgua com pressdo constante de

5 kg e vazéo de 15 t/hora

F_,-

-
-
o
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1 two 8

2 forca do modo de bloqueio tom 85

3 tamanho do molde mm 415*365

4 Didmetro da haste guia mm $90

5 Di@metro interno do cilindro de 6leo mm 180

6 quantidade de cilindro de 6leo Pcs 4

7 capacidade do balde liter 60

8 quantidade de balde Pcs 2

9 Porta de entrada principal inch 4"

TP 10 sistema de vapor Entrada do molde inch 2"
E- u I Pressdo de trabalho Mpa 2.5-0.7
Mdauina de moldaaem de sola 12 . 5 Porta de entrada principal inch 3
q 9 sistema de agua .
13 . Entrada do molde inch 1
de resfriamento

14 Pressdo de trabalho Mpa 0.3-0.5

15 Calibre de alta presséo inch 2"

16 sistema de ar | Calibre de baixa pressdo inch 1"

17 Pressd@o de trabalho Mpa 0.5-0.7

renagem .
19 9 Pressdo hidraulica Kw 8.5 Servo drive
qualguer maquina
ou acionada por
22 Comp. * larg. * alt. mm 5500*2250*2600




Vantagens da maquinade E-TPU

1. Toda a estrutura do molde é feita de ago inoxidavel 304.

2. A pressdo da estrutura do molde local pode ser ajustada
automaticamente sem esmagar o molde.

3. Esta mdquina possui a funcdo de alimentacdo por pressdo, o que
é conveniente para a produgdo de solas de dificil alimentagdo.

4. Os oito moldes da maquina podem ser ajustados
independentemente, a estrutura &€ mais avangada e ndio necessita
de moldes cardados.

5. A mdaquina adota a forma de separacdo de vapor de dgua, que
pode recuperar a energia térmica do vapor descarregado, o que
pode economizar o consumo de energia em comparagdo com
outros fabricantes.

6. A mdaquina adota a estrutura de cilindro mais recente, que, em
comparacdo com a estrutura do braco de flexdo, ndo é facil de
danificar, tem uma vida atil mais longa e o peso de toda a maquina
serd mais leve. A estrutura possui patentes relacionadas registradas,
ndo sendo possivel imitd-las por outros fabricantes.

7. Esta mAquina economiza muito custo no carregamento e
transporte de contéineres. Um contéiner pode ser instalado com dois
grupos de mdaquinas, o que &€ conveniente para clientes estrangeiros
levantarem a mdaquina inteira sem a necessidade de desmontda-la.

de E-TPU
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